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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРАКТИК TC "ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРАКТИКИ" \f C \l "1"  

1.1.  Аннотация  практик

Целью практики является:

· изучить технологию производства деталей, способы оптимизации процессов их изготовления, способы контроля соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий;
· участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, изучить способы контроля качества монтажа и наладки новых изделий, узлов и деталей; 

· участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, применять способы контроля качества монтажа и наладки новых изделий, узлов и деталей;
· изучить способы проверки технического состояния и остаточного ресурса технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт технологических машин и оборудования;
· освоить методы подбора основных и вспомогательных материалов, способы реализации технологических процессов, изучить прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении технологических машин;

· применять методы стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и технологических показателей используемых материалов и готовых изделий.
1.2.Структура практик, их сроки и продолжительность 
	№ п/п
	Вид практики 
	Номер 

учебного 

семестра
	Объем практики

	
	
	
	в неде

лях    
	в з.е.

	1.
	Учебная  практика
	6
	2
	3

	2.
	Производственная практика
	
	8
	12

	2.1
	Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	8
	2
	3

	2.2
	Технологическая практика
	10
	2
	3

	2.3
	Преддипломная практика
	10
	4
	6

	Итого
	10
	15


1.3. Базы практик, форма проведения практик 
	№ п/п
	Вид практики 


	Тип практики 

	Способ проведения практики, база практики 
	Форма практики 




	1.
	Учебная  практика
	практика по получению первичных профессиональных умений
	Выездная: АО НТМК, НПК «Уралвагонзавод»
	Дискретно

	2.
	Производственная практика
	практика по получению профессиональных умений и опыта
	Стационарная: АО НТМК, НПК «Уралвагон-завод»
	Дискретно

	2.1
	Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	Производственная практика по получению профессиональных умений и опыта
	Стационарная: АО НТМК, НПК «Уралвагон-завод»
	Дискретно

	2.2
	Технологическая практика
	Технологическая, конструкторская, лабораторная
	Стационарная: АО НТМК, НПК «Уралвагон-завод»
	Дискретно

	2.3
	Преддипломная практика
	Преддипломная практика: конструкторская, лабораторная и творческая
	Стационарная: АО НТМК, НПК «Уралвагон-завод»
	Дискретно


1.4.Процедура организации практик  TC "Требования к процедуре организации практики и ее аттестации" \f C \l "2" 
Порядок планирования, организации и проведения практик, структура и форма документов по организации практик и их аттестации сформулированы в утвержденном в УрФУ приказом ректора от 05.09.2016 г. № 675/03  «Положении о порядке организации и проведения практик» (СМК-ПВД-7.5.3-01-91-2016).
1.5. Планируемые  результаты прохождения практик
Результатом прохождения практики  является формирование у студента следующих результатов обучения ОП и составляющих их компетенций:

	№

п/п


	Вид практики
	Результаты обучения 

	1.
	Учебная  практика
	РО-04 – ПК-10, ПК-12

	2.
	Производственная практика
	РО-04 – ПК-12, ПК-13, ПК-15, ПК-16

	2.1
	Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	ПК-12, ПК-13

	2.2.
	Технологическая практика
	ПК-13, ПК-15, ПК-16

	2.3
	Преддипломная практика
	ПК-12, ПК-13, ПК-15, ПК-16


В результате прохождения  практики студент должен освоить и демонстрировать  профессиональные практические умения и навыки, опыт деятельности, а именно:
	№

п/п
	Вид практики 
	Результаты обучения

	1.
	Учебная практика

Практика по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности
	Уметь: применять правовые и технические нормативы управления безопасностью жизнедеятельности;

применять типовые подходы по обеспечению безопасности жизнедеятельности и экологической чистоты;

рассчитывать и анализировать процессы формоизменения металла, происходящие в технологических процессах обработки металлов давлением, производства и обработки черных и цветных металлов;

обобщать и представлять техническую информацию.
Демонстрировать навыки и опыт деятельности: владеть навыками самостоятельной работы с источниками и литературой для поиска информации, ее применения в практических ситуациях.

	2.
	Производственная практика
	

	2.1
	Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	Уметь: выбирать рациональные способы производства и обработки металлов;

определять энергосиловые параметры технологического процесса;

обобщать и представлять техническую информацию;

выполнять и читать чертежи и схемы технических изделий; разрабатывать конструкторско-технологическую документацию, используя средства компьютерной графики.
Демонстрировать навыки и опыт деятельности: владеть методиками расчета технологических режимов производства;
владеть навыками самостоятельной работы с источниками и литературой для поиска информации, ее применения в практических ситуациях;

владеть навыками выполнения физических экспериментов.

	2.2
	Технологическая практика
	Уметь: выбирать рациональные способы производства и обработки металлов;

проводить ориентировочные расчеты вредных выбросов и оценку экологического состояния существующих и проектируемых технологических процессов и агрегатов;

применять нормативы качества окружающей среды для оценки антропогенного воздействия;

обобщать и представлять техническую информацию;

выполнять и читать чертежи и схемы технических изделий; разрабатывать конструкторско-технологическую документацию, используя средства компьютерной графики.

Демонстрировать навыки и опыт деятельности: владеть методиками расчета технологических режимов производства;

владеть методиками расчета выбросов загрязняющих веществ;

владеть принципами выбора материалов для элементов конструкций и оборудования;
владеть навыками самостоятельной работы с источниками и литературой для поиска информации, ее применения в практических ситуациях;

владеть навыками выполнения физических экспериментов.

	2.3
	Преддипломная практика
	Уметь: применять типовые подходы по обеспечению безопасности жизнедеятельности и экологической чистоты;

рассчитывать и анализировать процессы производства;

обобщать и представлять техническую информацию;

выбирать рациональные способы производства и обработки металлов;

определять состояние процесса по показаниям приборов и данным физико-механической лаборатории;

выполнять и читать чертежи и схемы технических изделий; разрабатывать конструкторско-технологическую документацию, используя средства компьютерной графики.

Демонстрировать навыки и опыт деятельности: владеть методиками расчета технологических режимов производства;
владеть навыками самостоятельной работы с источниками и литературой для поиска информации, ее применения в практических ситуациях;

владеть навыками выполнения физических экспериментов.


2. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИК
	№

п/п


	Вид практики


	Этапы  (разделы)

практики 
	Содержание  учебных, практических, самостоятельных работ

	1.
	Практика по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности
	Подготовительный этап
	Оформление на практику. Встреча с руководителем от университета и предприятия (организации). Инструктаж по технике безопасности.

	
	
	Основной этап
	1. Ознакомление со структурными подразделениями предприятия отрасли (научно-исследовательской организации)

2. Участие в работе отдела главного механика предприятия (руководителями научной лаборатории)

3. Работа в библиотечной сети с использованием Интернет-ресурсов

4. Сбор материалов для отчета

	
	
	Заключительный этап
	1. Обобщение собранного материала по предприятию (научно-исследовательской организации)

2. Оформление отчета по практике

3. Подписание отчета и общего заключения по практике руководителем от предприятия (организации)

4. Защита отчета по практике руководителю от университета.

	2.
	Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	Подготовительный этап
	Оформление на практику. Встреча с руководителем от университета и предприятия (организации). Инструктаж по технике безопасности. Определение задания на производственную практику.

	
	
	Основной этап
	1. Работа в структурных подразделениях предприятия отрасли (цехах, лабораториях)

2. Участие в работе механиков и инженеров предприятия 

3. Сбор материалов для отчета

	
	
	Заключительный этап
	1. Обобщение наработанного материала

2. Оформление отчета по практике

3. Подписание отчета и общего заключения по практике руководителем от предприятия

4. Защита отчета по практике руководителю от университета.

	3.
	Технологическая практика
	Подготовительный этап
	Оформление на практику. Встреча с руководителем от университета и предприятия (организации). Инструктаж по технике безопасности. безопасности. Определение задания на производственную практику.

	
	
	Основной этап
	1. Работа в структурном подразделениями предприятия (инженерный, конструкторский отделы)

2. Участие в работе ведущих инженеров конструкторского и инженерного отделов.

3. Работа с САПР и расчетными программными модулями.

4. Сбор материалов для отчета.

	
	
	Заключительный этап
	1. Обобщение собранного материала.

2. Оформление отчета по практике.

3. Подписание отчета и общего заключения по практике руководителем от предприятия. Защита отчета по практике руководителю от университета.

	4.
	Преддипломная практика
	Подготовительный этап
	Оформление на практику. Встреча с руководителем от университета и предприятия (организации). Определение задания на производственную практику, утверждение темы ВКР.

	
	
	Основной этап
	1. Ознакомление с участком и оборудованием по теме ВКР.

2. Выполнение расчетно-графического обоснования предлагаемой реконструкции и модернизации.

3. Согласование проектных решений со специалистами отдела главного механика, ведущих инженеров конструкторского и инженерного отделов.

4. Сбор дополнительных материалов для отчета (БЖД, ПБ и т.п.)

	
	
	Заключительный этап
	1. Доработка и обобщение собранного материала. Оформление отчета по практике с приложением всех расчетов и графической части.

2. Подписание отчета и общего заключения по практике руководителем от предприятия (организации)

3. Защита отчета по практике руководителю от университета.


3 .ОЦЕНИВАНИЕ УЧЕБНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ СТУДЕНТОВ И ЕЕ ДОСТИЖЕНИЙ В ХОДЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИК
3.1.Процедуры текущей и промежуточной  аттестации по практикам 
Практика по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности
	Текущая аттестация по практике 
	Сроки − семестр, 
учебная неделя

	Прохождение инструктажа по охране труда и пром. безопасности
	6 семестр, 44 уч. неделя

	Ведение дневника практики
	6 семестр, 44-45 уч. неделя

	Ознакомление со структурными подразделениями предприятия
	6 семестр, 44-45 уч. неделя

	Участие в работе отдела главного механика предприятия (руководителями научной лаборатории)
	6 семестр, 44-45 уч. неделя

	Сбор и обработка литературного и фактического материала
	6 семестр, 44-45 уч. неделя

	Анализ собранного материала
	6 семестр, 45 уч. неделя

	Промежуточная аттестация по практике 
	Процент выполнения отчета, зачет


Практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	Текущая аттестация по практике
	Сроки − семестр, 
учебная неделя

	Работа в структурных подразделениях предприятия (цехах) на рабочей должности:

Освоение механики металлургических машин, способов тепловой защиты и блокировок. Управление транспортной системой цеха (тали, кран-балки, тележки и т.п.)
	8 семестр, 44-45 уч. неделя

	Участие в работе механиков и инженеров предприятия: разбраковка деталей оборудования, технология контроля сборки трансмиссионных передач.  Смазка металлургического оборудования. Применение гидравлического и электрического приводов, определение достоинств и недостатков.
	8 семестр, 44-45 уч. неделя

	Предложения по совершенствованию ремонта узлов, процесса сборки и эксплуатационных характеристик.
	8 семестр, 44-45 уч. неделя

	Промежуточная аттестация по практике 
	Процент выполнения отчета, зачет


Технологическая практика
	Текущая аттестация по практике
	Сроки − семестр, 
учебная неделя

	Работа (или участие в работе) в структурных подразделениях предприятия (цехах) на инженерной должности:

Освоение механизации и автоматизации металлургических машин, способов управления приводом и трансмиссией. Управление заготовительно-складской системой цеха.
	10 семестр, 33-34 уч. неделя

	Участие в работе инженеров предприятия: разработка нового оборудования и технологических линий. Совершенствование гидравлического и электрического приводов, компоновка оборудования  и реализация транспортных потоков. Ремонтная пригодность разрабатываемых узлов. 
	10 семестр, 33-34 уч. неделя

	Предложения по совершенствованию ремонта узлов, процессов сборки и эксплуатационных характеристик.
	10 семестр, 33-34 уч. неделя

	Промежуточная аттестация по практике 
	Процент выполнения отчета, зачет


Преддипломная практика
	Текущая аттестация по практике
	Сроки − семестр, 
учебная неделя

	Ознакомление с участком и оборудованием по теме ВКР.
	10 семестр, 35-38 уч. неделя

	Выполнение расчетно-графического обоснования предлагаемой реконструкции и модернизации
	10 семестр, 35-38 уч. неделя

	Согласование проектных решений со специалистами отдела главного механика, ведущих инженеров конструкторского и инженерного отделов.
	10 семестр, 35-38 уч. неделя

	Сбор дополнительных материалов для отчета (БЖД, ПБ и т.п.)
	10 семестр, 35-38 уч. неделя

	Промежуточная аттестация по практике 
	Процент выполнения отчета, зачет


4. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО ПРАКТИКАМ 
	Вид практики
	Тип практики
	Фонд оценочных средств

	Учебная практика
	Практика по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности
	Перечень контрольных вопросов по технике безопасности 

1. Общие требования к рабочему месту выполняемых работ.

2. Опасные и вредные факторы, присутствующие на рабочем месте.

3. Действие выявленных факторов на организм человека.

4. Меры (организационные, технические) и средства (коллективной и индивидуальной защиты), направленные на снижение выявленного фактора.

5. Требования элетробезопасности и пожарной безопасности при выполнении работ.

6. Требования к организации режима труда и отдыха при выполнении указанных работ.

	
	
	Примерная тематика самостоятельных работ:

1. Прокатное производство. Универсальные клети

2. Конвертерное производство: Устройство конвертера, сталевоза, кислородных фурм.

3. Литейное производство: Конвейера, транспортеры, смесители, прессовые и встряхивающие механизмы.

4. Доменное производство: Компрессоры, транспортные воздухопроводы, нагреватели, Скиповые подъемники, БЗУ.

5. Ремонтное хозяйство: Пресса, карусельные станки, сборочные стенды, сварка и наплавка.

	
Производственная практика
	Практика по получению профес-сиональных умений и опыта профессиональной деятельности
	Примерная тематика самостоятельных работ:

1. Привод универсальной клети, клети дуо. транспортные рольганги.

2. Машина непрерывного литья заготовок: секции, редуктора, регулировка, синхронизация работы.

3. Разливочная машина, транспортировка жидкого металла. Печное хозяйство: Вагранка, электродуговая печь.

4. Гидропривод: маслостанции, очистка масла, магистральные трубопроводы. Работа гидросистем, автоматика гидропривода.

5. Электропривод. Трансформаторные подстанции,  автоматика управления и регулирования

	
	
	Примерная тематика расчетных работ:

1. расчет привода универсальной клети; 

2. расчет транспортного рольганга;

3. расчет кристаллизатора машины непрерывного литья заготовок;

4. расчет приводного редуктора выбор электродвигателя;

5. расчет механизма наклона электродуговой печи.

	
	
	Примерный перечень практических заданий:

1. Определить тип посадки зубчатого колеса на вал;

2. Определить усилие затяжки болтового соединения;

3. Определение соосности после монтажа редуктора;

4. Выполнить сварочное соединение элементов ограждения;

5. Измерение микрометром вала и определение усилия посадки.



	
	Технологическая практика
	Примерная тематика самостоятельных работ:

1. Конструирование привода универсальной клети, клети дуо. транспортные рольганги.

2. Конструирование машины непрерывного литья заготовок: секции, редуктора, регулировка, синхронизация работы.

3. Конструирование разливочной машины, транспорта жидкого металла. 

4. Контруирование гидропривода. Расчет маслостанции, системы очистки масла, магистральных трубопроводов. 

5. Проектирование гидросистем и  автоматики гидропривода.

6. Проектирование электропривода.
7. Проектирование автоматики управления и регулирования электропривода.

	
	
	Примерная тематика расчетных работ:

1. расчет механизмов универсальной клети; 

2. расчет механизмов транспортного рольганга;

3. расчет механизмов кристаллизатора и машины непрерывного литья заготовок;

4. расчет механизмов редуктора выбор электродвигателя;

5. расчет механизма гидравлического привода наклона электродуговой печи.

	
	
	Примерный перечень практических заданий:

1. Рассчитать  шпоночное соединение на срез;

2. Рассчитать болтовое соединение;

3. Определить соосность после монтажа редуктора;

4. Определить катет шва сварного соединения;

5. По анализу дефектов поверхности определить состояние годросистемы.

	
	преддипломная практика
	Примерный перечень исследовательских  заданий:

1. Исследование влияние формы стакана промковша на свойства литой заготовки;

2. Исследование легирования азотом стали на износостойкость;

3. Разработка методов экспресс анализа масла гидросистем с целью увеличения ресурса масла;

4. Разработка методов неразрушающего контроля гидросистем.

5. Применение поверхностной закалки и микролегирования для увеличения износостойкости.

	
	
	Примерный перечень тем ВКР:
1. Реконструкция пратцен–крана на участке уборки и вырубки горячего металла ЦПШБ ОАО «ЕВРАЗ НТМК».
2. Модернизация оборудования ремонта роликов формата VB-7 МНЛЗ № 3 в условиях цеха ЦРМО №3.
3. Модернизация главного привода клети 1300 ЦПШБ «ЕВРАЗ НТМК».
4. Модернизация узла дробления и сепарации УПЦ ОАО «ЕВРАЗ НТМК».
5. Разработка механизмов установки для разборки роликов МНЛЗ №4.


5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИК 
5.1. УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА
5.1.1. Основная литература 

1. Решетов JI.H. Конструирование рациональных механизмов. Изд. 2-е,перераб. и доп. - М; «Машиностроение», 2006, - 256с.

2. Норенков И.П., Кузьмик П.К., Информационная поддержка наукоёмких изделий. CALS-технологии. - М; Издательство МГТУ им. Баумана, 2002, - 320с.Бушуев В.В. Практика конструирования машин: справочник - М.:Машиностроение, 2006. - 448 с.

3. Ю.Д. Амиров. Технологичность конструкции изделия: справочник. - 2-е изд. Перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 2008 - 768 с.

4. Дунаев П.Ф., Лёликов О.П. Детади машин. Курсовое проектирование. Учеб пособие для машиностроит. спец. учреждений среднего профессионального образования. - 5 изд., доп. - М.: Машиностроение, 2007, - 560с.

5. Технология машиностроения: учебник для студ. Высш. Учеб. заведений / Л.В. Лебедев, В.У. Мнацаканян, А.А. Погонин. - 2-е изд. стер. - М.:Издательский центр «Академия», 2008. - 528с.

6. Схиртладзе А.Г., С.Г. Ярушин. Проектирование нестандартного оборудования: учебник. - М.: Новое знание, 2006. - 424с.
5.1.2. Дополнительная литература

1. Свистунов Е.А., Чиченев Н.А. Расчёт деталей и узлов металлургических машин. Справочник./Под ред. П.И.Полухина . - М.; «Металлургия», 1985г.-184 с. 

2. Цеков В.И. Ремонт деталей металлургических машин. - 2-е изд., перераО. и доп. М.: «Металлургия», 1987. - 320с.

3. http://edu-professional.ru : Электронно-образовательный ресурс.

4. http://www.edu.ru:  Федеральный образовательный портал

5. http://www.twirpx.com: Электронная библиотека нормативной и конструкторской документации.
5.1.2.1. Методические разработки

Не используются

5.1.3. Программное обеспечение
1. САПР: Auto TC "Программное обеспечение" \f C \l "2" CAD, Kompas и т.п.

2. Расчетные модули ProCast, LWM Flow, SolidWorks.

5.1.4. Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы
  TC "Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы" \f C \l "2" 
1. http://edu-professional.ru : Электронно-образовательный ресурс.

2. http://www.edu.ru:  Федеральный образовательный портал

3. http://www.twirpx.com: Электронная библиотека нормативной и конструкторской документации.

5.1.5. Электронные образовательные ресурсы

Не используются
5.2. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА, в т.ч. преддипломная практика
5.2.1. Основная литература 

7. Решетов JI.H. Конструирование рациональных механизмов. Изд. 2-е,перераб. и доп. - М; «Машиностроение», 2006, - 256с.

8. Норенков И.П., Кузьмик П.К., Информационная поддержка наукоёмких изделий. CALS-технологии. - М; Издательство МГТУ им. Баумана, 2002, - 320с.Бушуев В.В. Практика конструирования машин: справочник - М.:Машиностроение, 2006. - 448 с.

9. Ю.Д. Амиров. Технологичность конструкции изделия: справочник. - 2-е изд. Перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 2008 - 768 с.

10. Дунаев П.Ф., Лёликов О.П. Детади машин. Курсовое проектирование. Учеб пособие для машиностроит. спец. учреждений среднего профессионального образования. - 5 изд., доп. - М.: Машиностроение, 2007, - 560с.

11. Технология машиностроения: учебник для студ. Высш. Учеб. заведений / Л.В. Лебедев, В.У. Мнацаканян, А.А. Погонин. - 2-е изд. стер. - М.:Издательский центр «Академия», 2008. - 528с.

12. Схиртладзе А.Г., С.Г. Ярушин. Проектирование нестандартного оборудования: учебник. - М.: Новое знание, 2006. - 424с.
5.2.2. Дополнительная литература

6. Свистунов Е.А., Чиченев Н.А. Расчёт деталей и узлов металлургических машин. Справочник./Под ред. П.И.Полухина . - М.; «Металлургия», 1985г.-184 с. 

7. Цеков В.И. Ремонт деталей металлургических машин. - 2-е изд., перераО. и доп. М.: «Металлургия», 1987. - 320с.

8. http://edu-professional.ru : Электронно-образовательный ресурс.

9. http://www.edu.ru:  Федеральный образовательный портал

10. http://www.twirpx.com: Электронная библиотека нормативной и конструкторской документации.
5.2.2.1. Методические разработки

Не используются

5.2.3. Программное обеспечение
1. САПР: Auto TC "Программное обеспечение" \f C \l "2" CAD, Kompas и т.п.

2. Расчетные модули ProCast, LWM Flow, SolidWorks.

5.2.4. Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы
  TC "Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы" \f C \l "2" 
1. http://edu-professional.ru : Электронно-образовательный ресурс.

2. http://www.edu.ru:  Федеральный образовательный портал

3. http://www.twirpx.com: Электронная библиотека нормативной и конструкторской документации.

5.1.5. Электронные образовательные ресурсы

Не используются
2. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРАКТИКИ TC "МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРАКТИКИ" \f C \l "1" 
6.1. УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА

Материально-техническое обеспечение НТИ (ф) УрФУ:

6.1.1 Лекционно-компьютерная аудитория № 101г., 225

6.1.2 Лаборатория прокатного производства 009.

Материально-техническое обеспечение предприятий на которых проходит практика:

6.1.3 Полный комплекс производства металлопроката с оснащенными лабораториями, постоянным персоналом АО «НТМК»;

6.1.4 Полный комплекс производства подвижного состава, спецтехники и т.п. с собственным институтом испытания материалов, оснащенными лабораториями, постоянным персоналом АО «НПК «УралВагонзавод».

6.2. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА, в т.ч. преддипломная
Материально-техническое обеспечение НТИ (ф) УрФУ:

6.2.1 Лекционно-компьютерная аудитория № 101г., 225

6.2.2 Лаборатория прокатного производства 009.

Материально-техническое обеспечение предприятий на которых проходит практика:

6.2.3 Полный комплекс производства металлопроката с оснащенными лабораториями, постоянным персоналом АО «НТМК»;

6.3.4 Полный комплекс производства подвижного состава, спецтехники и т.п. с собственным институтом испытания материалов, оснащенными лабораториями, постоянным персоналом АО «НПК «УралВагонзавод».
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